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Broaches; Classification, nomenclature, designs 
Outfls de brochage; Classification, nomenclature, conceptions 

Raumwerkzeuge slnd mehrzahnige, spanende Werkzeuge mit gerader, schraubformiger oder kreisfdrmiger Schnittbewe- 
gung, deren gestaffelte Schneidzahne von aufien (Aufien-Raumwerkzeug) oder von innen (Innen-Raumwerkzeug) in das 
Werkstuck eindringen. 

Die in Abschnitt 8 dieser Norm enthaltenen fremdsprachigen Benennungen (in der Reihenfolge englisch, franzosisch) 
sind nicht Bestandteil dieser Norm. Sie sollen nur das tfbersetzen erleichtern. 
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1. Einteilung 

Die Einteilung in Plan-, Rund-, Schraub- und Form-Raumwerkzeuge ergibt sich aus der zu erzeugenden Flache: 

ebene Flache 

kreiszylindrische Flache 

Schraubflache 

beliebige Formflache 
Weitere Unterteilung entsprechend der nachstehenden Obersicht. 

Im allgemeinen wird die Schnittbewegung durch Ziehen aufgebracht. Bei Schnittbewegung durch Driicken lautet die 
Benennung z. B.: Kerbzahnnaben-Druck-Raumwerkzeug 


Raumwerkzeuge 


Aufien-Raumwerkzeug 

i 


Innen-Raum werkzeu g 


PUa- 


Rand- - - 


Schraub- 


Fonn- 

Rlumwerk- 


Raumwerk- 


Riumwexk- 


Riumwerk- 

zeug 


zeug .... 


zeug 


zeug- 


PUn- 

Riumwezk* 


Rund- 
Riumwcrk- 


Schraub- 
Raumwerk- • 
zeug ') 


Form- 
Raumwerk- 
zeug 


Umfangs- 
Raumwerk- 


Evolventen- 
zahn- 

Rfumwerfc- 
zeug 

Kerbzahn- 
Raumwerk- 
zeug 

KeUwellen- 
Rfiumwerk- 
zeug 

Umfangs- 
R^u m werk- 
zeu g usw. 


Vlerkant- 
Raumwerk- 
zeug 

Sechskant- 
Rfuxnwexk- 
zeug 

Evolve nten- 

Raumwerk- 
zeug 

Kerbzahn- 
naben- 
Raumwerk- 
zeug 

Nabennut- 
Rfiumwerk- 
zeug 

Keilnaben- 
Rfiumwerk- 
zeug usw. 


1) Bisher auch Drall- oder Spiral-Raumwerkzeug genannt 

2) Auch Tubus-Raumwerkzeug genannt 


Fortsetzung Seite 2 bis 17 
Erlauterungen Seite 18 
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2. Darstellung 

Fur die Darstellung von Raumwerkzeugen in DIN-Normen, Zeichnungen und im Schrifttum gilt die Regel: 

Schaf t links 
Endstuck rechts 

3, Benennungen am Raumwerkzeug und am Werkstiick 

Maschinenkorper 

\ fufspannplatte 

?zzzzzzzzzzzzzz&z? 


Werks tuckvorlage oder 
/Raumvonichtung 

Werksluck 


Ehdstuckhalfer 



nag 


TZZZZZZZZZZ 


V 

Raumwerkzeug 
^Werkstuck- 
auffageffdche 


Bild 1. Raumwerkzeug mit Schafthalter und EndstUekhalter 


Schaft 

Schafthals 
Schaft kopf/ 


Zohnung 4) 


Einfuhrkegei 
\ Einfuhrung 


Endstuck 

Endstuckhals 
Endstuck- 



Einzelheit X 



Spanbrecher 
Bild 2. Raumwerkzeug 


Spankommer 


EinzefheH Y 


ohne — 
Spanflachenfase 


mit ~- - • _ 
Spanflachenfase ... 



3 ) Die Schaftlange l x 1st am rechten Ende aus fertigungstechnischen Grunden (Einschrankung der Vielzahl moglicher 
Konusneigungen) nicht durch eine Kante begrenzt, d. h. das Ende des Schaftes kann entweder im konischen oder im 
nachfolgenden zylindrischen Teil des Werkzeuges liegen. Besondere Bedeutung hat die Schaftlange im Zusammen- 
wirken von Werkzeug und MaschLne; Bezugsflache fiir die Schaftlange l x ist die Werkstiickauflageflache. 

<) Zahnung bestchend aus Schrupp-, Schlicht- und Reservezahnung 
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Bild 3. Tiefenstaffelung 
der Schneidzahne 
beim Plan-Raumwerkzeug 


Bild 4. Tiefenstaffelung Bild 5. Tiefenstaffelung 

der Schneidzahne der Schneidzahne 

beim Vierkant-Raumwerkzeug beim Keilnaben-Raurnwerkzeug 


Werkstuck 
JL 



Bild 6. Seitenstaffelung 
der Schneidzahne 




Bild 8, Doppelsprungstaffelung 
der Schneidzahne 6) 


Werkstuck 
J- 



\7 


Bild 7. Keilstaffeiung der Schneidzahne 
(Kombination von Seiten- und 
Tiefenstaffelung) 



Bild 9. Me hr f achsp rungstaf f e lung 
der Schneidzahne 6) 


Werkstuck 



korrigierter Winkel \ 



Bild 11. Profilgefaile beim Profilraumen 


Profilwinkel 


5) Bei der Sprungstaffelung sind zwei oder mehr Zahne 
gleicher Hone zu einer Gruppe zusammengefafit. 

6) Die Zahne sind gruppenweise entlang der skizzierten 
Linien angeordnet. 



SchnitfA-B 
(I bis 4 Schneidzahn 
vergrofiert dargestettt) 
Bild 10. Mehrfachsprungstaffeiung 

der Schneidzahne mit beidseitig 
versetzten Schneiden 6) 


-a 2 Zohnungslange 



Andruckbetrag bezogen 
out Zohnungslange a 2 
Bild 12. Andriickbetrag 
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Bild 13. Anstellwinkel beim Spanflachenschleifen 


Raumwerkzeug 


Werkstuck* 



Raumwerkzeug^- 

h | 

ii ! 

ii ! 


i — V 


) 


MaBbuchstaben und Benennungen 
Raumwerkzeug 

a x Einfuhrungslfinge (bis zum Auslauf der Spankammer) 

a 2 Zahnungslange 

c 2 .i Lange der Schruppzahnung 

c 2 2 Lange der Schlichtzahnung 

a 2 3 Lange der Reservezahnung 

c 3 Fuhrungsstucklange - 

6f a Breite der Freiflachenfase 

6f y Breite der Spanflachenfase 

c Spankammertiefe 

df R Grofiter Raumwerkzeugdurchmesser 

e Zahnriickendicke 

hi Spanungsdicke der Schruppzahne 

h 2 Spanungsdicke der Schlichtzahne 

l ± Schaftlange 

l 2 Endsttickiange 

r Spanflachenradius 

t Teilung 

Teilung der Schruppzahung 
t 2 Teilung der Schlicht- und Reservezahnung 
A K 

Spanraumfaktor 


Bild 14. Werkstuck und Raumwerkzeug 


x - 

z 

*1 

*2 
Z E 

*K 
L 

a 
a t 

Y 
Yt 

X i 
• A 

P 

Werkstuck 

b Spanungsbreite 

h Spanungsdicke 

/ Spanungslange 

H Dicke der abzuraumenden Schicht 

H x Dicke der durch Schruppen abzuraumenden Schicht 

H 2 Dicke der durch Schlichten abzuraumenden Schicht 

Sonstiges 

d s Schleifscheibendurchmesser beim Spanflachen- 
schleifen 
i Anzahl der Raumstellen 
k s Spezifische Hauptschnittkraft 
s Hub 
F s Schnittkraft 

<5 Anstellwinkel beim Spanflachenschleifen 


h •/ 

Gesamtzahnezahl 
Anzahl der Schruppzahne 
Anzahl der Schlichtzahne 
Anzahl der Reservezahne 

max. Anzahl der beim Raumen im Eingrif f be find- 
lichen Zahne 

Spankammerquerschnitt 

Raumwerkzeug-Gesamtlange 

Freiwinkei 

Fasenfreiwinkel 

Spanwinkel 

Fasenspanwinkel 

EinsteUwinkel ] 
Neigungswinkel 

Schneidenrundung — 


